Mit Uber 30 Jahren Erfahrung im Umgang mit Spitzentechnologien hat Bodycote spezielle
Warmebehandlungsverfahren zur Verbesserung der Verschleil3-, Erosions- und
Korrosionsbestandigkeit entwickelt. Man arbeitet auf Basis der hdchsten Produktionsstandards im
Hinblick auf Qualitat, Sicherheit und Effizienz. Zahlreiche Zertifizierungen durch internationale
GroRR3kunden, Industrieplattformen und Normierungsinstitute aus allen Bereichen der Industrie sind der

Beweis.

Hier finden Sie einen kleinen Auszug aller Zertifizierungen. Wenn Sie eine bestimmte Zertifizierung
bendtigen, die hier nicht aufgelistet wurde, senden Sie uns bitte Ihre Anfrage Uber das

Kontaktformular.

IS0 9001:2008

I1SO 14001

OHSAS18001:2007

ISO/TS 16949

| 1SO 9001:2008

Aktuelle Version der weltweit anerkannten Norm fur Qualitdtsmanagementsysteme. Jedoch
bezieht sich diese Norm weniger auf einzelne Qualitatssysteme, sondern mehr auf Gbergreifende
Geschéftsprozesse. Der definierte Standard stellt einen neuen Anspruch an
Managementsysteme zur Untersuchung der gegenseitigen Beziehungen und Interaktion
zwischen den einzelnen Prozessen dar. Dem Standard liegt ein Konzept zur kontinuierlichen
Prozessverbesserung zu Grunde, das auf einem wiederkehrenden Zyklus basiert: Plan-
Umsetzung-Uberpriifung-Bewertung.

[1SO 14001

Die internationale Umweltmanagementnorm legt weltweit anerkannte Anforderungen an ein
Umweltmanagementsystem fest und gehdrt zur Normenfamilie der ISO 9001:2008. Mit dieser
Norm soll sichergestellt werden, dass der Umweltschutz systematisch im Management verankert
wird und die Umweltaspekte bei allen taglichen Aufgaben und firmenpolitischen Entscheidungen
unter Beachtung des umweltrechtlichen Rahmens berticksichtigt werden. Auch diesem Standard
liegt ein Konzept zur kontinuierlichen Prozessverbesserung zu Grunde, das auf dem
wiederkehrenden Zyklus Plan-Umsetzung-Uberpriifung-Bewertung basiert.

| OHSAS18001:2007

OHSAS18001 ist eine international anerkannte Norm fur Arbeitsschutzmanagementsysteme. Die
Norm wurde mangels einer internationalen ISO-Norm von fihrenden Handelsvereinigungen,
internationalen Normungsorganisationen und Abnahmegesellschaften entwickelt.

Zu den wesentlichen Anforderungen der Norm gehéren:

Gefahrdungsermittlung, Risikomanagement und Risikobeurteilung
OHSAS Managementprogramme

Aufgaben und Verantwortlichkeiten

Schulungen, Bewusstsein und Kompetenz

Beratung und Kommunikation

Uberwachung der Regelungen

Festlegung des Verhaltens in Notfallsituationen
Performance-Messung, Monitoring und Verbesserung

ISO/TS 16949

Dieser technische Standard wurde im Mé&rz 2002 entwickelt und vereint existierende allgemeine
Forderungen an Qualitditsmanagementsysteme der nordamerikanischen, deutschen,
franzésischen und italienischen Automobilindustrie. Die Norm bezieht sich auf
Entwicklung/Design, Herstellung, Montage und Lieferung von Produkten fiir den Automobilbau.
Die Forderungen der Automobilindustrie wurden gemeinsam von den IATF-Mitgliedern entwickelt
und zusammen mit dem technischen Komitee der ISO, dessen Ziel in der Harmonisierung

landerspezifischer Verordnungen besteht, als , Technische Spezifikation (kurz TS) basierend auf



der EN ISO 9001 veroéffentlicht.

Ziel des Standards ist es, die System- und Prozessqualitat wirksam zu verbessern, um die
Kundenzufriedenheit zu erh6hen, Fehler und Risiken im Produktionsprozess und in der
Lieferkette zu erkennen, ihre Ursachen zu beseitigen und getroffene Korrektur- und
Vorbeugungsmafinahmen auf ihre Wirksamkeit zu prifen. Im Zentrum steht nicht die
Entdeckung, sondern die Vermeidung von Fehlern.

kf "i ILO-OSH 2001

k q IAO-OSH 2001 ist ein weltweit anerkannter Leitfaden fir Arbeitsschutzmanagementsysteme,
I O der mit anderen Normen und Richtlinien fir Managementsysteme kompatibel ist. Der Leitfaden
V Richtlinien zu ersetzen. In diesem Leitfaden sind Grundsétze der IAO, wie z. B. die
! V ! Dreigliedrigkeit, sowie einschlagige internationale Normen einschlie3lich des IAO-
m Ubereinkommens Nr. 161 iiber Gesundheitsdienste am Arbeitsplatz von 1985 verankert. Eine
Zertifizierung nach der IAO-OSH ist im Allgemeinen nicht méglich, kann aber in Einzelféllen

v ist nicht rechtsverbindlich und zielt nicht darauf ab, andere nationale Regelungen, Normen und
v Ubereinkommens Nr. 155 {iber Arbeitsschutz und Arbeitsumwelt von 1981 sowie des IAO-
beantragt werden, um eine gréRere Anerkennung der bewéahrten Verfahren zu verschaffen.

Mit der IAO-Richtlinie sollen Arbeitsschutz- und Arbeitsumweltaspekte sowie Aspekte der
Sicherheit und der Gesundheit am Arbeitsplatz fest in Managementsysteme integriert werden.
Dazu bedarf es flexibler Organisationsstrukturen, die in GroRe und Art variieren kénnen.

imssrnaniaanl Rensmare Gty Geen ANforderungen an ein Qualitditsmanagementsystem fir die Entwicklung und Fertigung von
Produkten in der Luft- und Raumfahrtindustrie stellen ein Pendant zu den automobilen
Anforderungen der ISO TS 16949 dar. Basierend auf den allgemeinen
Qualitatsmanagementstandards nach 1SO 9001 von 2008 beinhaltet die AS9100 zusétzliche
Regelungen fiir umfassende Qualitditsmanagementsysteme der Luft- und Raumfahrtindustrie
und bietet den Lieferanten die Mdglichkeit, unter Einhaltung geltender Rechtsvorschriften die
Kundenzufriedenheit auf Basis kontinuierlicher Verbesserung zu erhéhen und dies
aufBenwirksam zu kommunizieren.

AIAG CQI-9:2007 Sonderprozess:
Warmebehandlungsprozessbewertung

Das Ziel dieser Norm ist die Entwicklung eines Wé&rmebehandlungsmanagementsystems zur
kontinuierlichen Verbesserung, Fehlerprophylaxe und Verringerung von Streuung und

Irgingigan! Radoaaate Bysliy Gisgp - Verschwendung in der Lieferkette. Die Norm ist an weltweit anerkannte Normen gekoppelt und
enthalt ein Kundenaudit sowie fundamentale Anforderungen an Managementsysteme fiir
Warmebehandlungsprozesse. Mit der Norm soll ein gemeinsames Verstandnis fir die
Managementsysteme in der Automobilbranche und in der Zulieferindustrie entwickelt werden.

FAA Reparaturzentrum

Die Luftfahrtbehorde des US-amerikanischen Verkehrsministeriums ist fur die Regulierung der
Zivilluftfahrt in den Vereinigten Staaten zustandig. Sicherheit steht dabei an erster Stelle und
fungiert als Zertifizierungskriterium fur die Reparaturcenter der Luftfahrtindustrie.

- NADCAP Warmebehandlung

Die frihere Abkiirzung NADCAP fiir National Aeronautical and Defence Contractors
ACCREDITED o . ; o
Accreditation Program kennzeichnet heute einen Akkreditierungsprozess, der vom PRI —
Performance Review Institute — des SAE Institutes seit 1990 in den Vereinigten Staaten
Uberwacht wird. NADCAP ist ein Managementansatz zur Konformitatsbewertung von
LSpeziellen Industrieprozessen”, der darauf abzielt, technisch kompetente Fachexperten von
Generalunternehmern, Lieferanten und Regierungsvertretern zusammenzubringen und eine
gemeinsame Basis zur Qualifizierung von Lieferanten mittels eines standardisierten Ansatzes
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zu entwickeln. Die NADCAP Warmebehandlung basiert auf der AC7102 Checkliste und
umfasst folgende Bereiche:

Metallsysteme
Warmebehandlungsprozesse
Warmebehandlungsanlagen
Hartléten

Warmumformung

Hartetest

NADCAP Beschichtungen

NADCAP kennzeichnet das weltweit fihrende Kooperationsprogramm von Grof3unternehmen
der Luftfahrtindustrie und der Automobilindustrie, das darauf abzielt, kostengtinstige
gemeinsame Verfahren fiir spezielle Prozesse und Produkte zu entwickeln und einen
kontinuierlichen Verbesserungsprozess zu férdern. NADCAP enthélt eine Reihe von
anerkannten Akkreditierungsprogrammen fur spezielle Herstellverfahren. NADCAP-
Anforderungen basieren auf der AC7109 Checkliste und beziehen sich auf folgende Bereiche:

Thermische Spriibeschichtungen
Diffusionsbeschichtungen

Abscheideverfahren aus der Dampfphase

Prifstelle fur beschichtunge

Entfernen von beschichtungen

Warmebehandlung von besichteten Komponenten
Trockenfilmschmierung von besichteten Komponenten

Plattierung von besichteten Komponenten

NADCAP Schweif3en

NADCAP ist eine Vereinigung von Generalunternehmern, die unabhéngige Zertifizierungen fir
industrielle Herstellungsprozesse entwickeln. Die NADCAP-Zertifizierung wird durch PRI
(Performance Review Institute) auditiert und Gberwacht, die ,internationale, unabhéangige
Audits und Zertifizierungen fur Herstellungsprozesse und Produkte entwickelt, mit dem Ziel
einen Mehrwert zu schaffen, Kosten zu reduzieren und Schnittstellen zwischen den
GroBunternehmen und deren Zulieferern zu optimieren®. Die von NADCAP gegriindete
Arbeitsgruppe fur Schweiprozesse hat Anforderungen entwickelt, die auf der AC7110
Checkliste basieren und folgende Bereiche umfassen:

Brennerléten/Induktionshartléten
Abbrennstumpfschweilen
Elektronenstrahlschweil3en
Widerstandsschweil3en
SchmelzschweilRen
Laserschweil3en
Reib-/Rotationsreibschweil3en
Diffusionsschweif3en

Bolzenschweil3en

NADCAP Heif3-Isostatisches Pressen

Im Juni 2011 wurde vom Verwaltungsausschuss der NADCAP eine neue Checkliste fur ein
Warmebehandlungsaudit beschlossen. Die AC7102/6 wurde zwei Jahre lang entwickelt und im
Juni 2011 als neue Checkliste fur Hei3-Isostatisches-Pressen (HIP) verdffentlicht. Den Fokus
der neuen Checkliste bildete das Giel3en von Gussteilen fur die Motorenentwicklung. Beim
Giel3vorgang erkaltet das gegossene Metall und es entstehen kleine Lufteinschlisse. In den
meisten Féllen stellen diese Lufteinschliisse kein Problem dar. Werden diese
Gusskomponenten jedoch in Flugzeugen eingesetzt, so werden diese Lufteinschlisse bei
groRen Geschwindigkeiten und extremen Temperaturen gré3er, woraus die Notwendigkeit
erwachst, Qualitatsstandards zu definieren.



SAE International AMS-Normen

Den Mittelpunkt der internationalen SAE Standards bildet der Fortschritt der weltweiten
Mobilitatstechnologie. Das von SAE ins Leben gerufene Entwicklungsprogramm fir technische
Standards ist seit mittlerweile ca. 100 Jahren ein fester Bestandteil von heutigen
Mobilitatsindustrien, wie z.B. Luft- und Raumfahrt, Automobilindustrie und Nutzfahrzeugbau. In
der Zwischenzeit gibt es fast 10.000 Standards, die von mehr als 240 technischen Komitees
des SAE und 450 Unterausschiussen und Arbeitsgruppen entwickelt und von mehr als 9.000
Ingenieuren und anderen qualifizierten Fachkraften weltweit revidiert und genehmigt wurden.
Bei Bodycote kommen folgende Standards zur Anwendung:

AMS 2750: Pyrometrie

AMS 2665: Silberhartléten

AMS 2670: Kupferhartléten

AMS 2675: Nickelhartléten

AMS 2680/2681: Elektronenstrahlschweil3en

AMS 2728: Warmebehandlung von Aluminium-Berrylium-Knetlegierungen
AMS 2757: Gas-Nitrocarburieren

AMS 2759: Allgemeine Warmebehandlung

AMS 2759/1: Warmebehandlung von Kohlenstoffstahl- und niedrig legierten
Stahlkomponenten

® AMS 2759/2: Warmebehandlung von niedrig legierten Stahl-
/Legierungsstahlkomponenten

® AMS 2759/3: Warmebehandlung von ausscheidungsgehérteten,
korrosionsbestandigen und martensitaushartbaren Stahlkomponenten

® AMS 2759/4: Warmebehandlung von austenitischen korrosionsbestandigen
Stahlkomponenten

® AMS 2759/5: Warmebehandlung von martensitischen korrosionsbesténdigen
Stahlkomponenten

® AMS 2759/6: Gasnitrieren und Warmebehandlung von niedrig legierten
Stahlkomponenten

® AMS 2759/7: Aufkohlen und Wéarmebehandlung von aufgekohlten
Edelstahlkomponenten

AMS 2759/8: lonische Nitrierungen

AMS 2769: Vakuumwarmebehandlung

AMS 2770: Warmebehandlung von Aluminium-Knetlegierungen
AMS 2801: Warmebehandlung von Titan-Legierungen

AMS 6875: Warmebehandlung von Rohmaterialien

NORSOK M-650, Ver. 3

Die NORSOK-Normen wurden von der Norwegischen Mineral6lindustrie ins Leben gerufen,
mit dem Ziel, Entwicklungen und Herstellungsprozesse in der Mineral6lindustrie mit einem
Mehrwert zu versehen, mehr Sicherheit zu gewahrleisten und Kostenvorteile zu identifizieren.
Ein weiteres Ziel bestand darin, mit den NORSOK-Normen bestehende Spezifikationen der
Olindustrie zu ersetzen und eine Grundlage fiir Regierungsvorschriften zu bilden. Basierend
auf den weltweit anerkannten Normen bieten NORSOK-Normen zusétzliche Standards fir die
breitgefacherten Anforderungen in der Mineraldlindustrie.



